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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

PRODUKT H6955/8 Klej hot melt PSA

TYP Klej termotopliwy typu PSA- wiecznie zywy o sredniej lepkosci

CHARAKTERYSTYKA H6955/8 jest lekko zabarwionym, tworzacym trwale wigzanie klejem
typu PSA [wiecznie zywy] o duzej sile faczenia i wysokich sitach
miedzyczasteczkowych.

Klej moze by¢ naktadany dyszg spray’owa i natryskowsg oraz innymi
systemami.

WAZNE Baza chemiczna kleju moze by¢ znacznie zréznicowana i nalezy si¢
upewni¢, iz kazdy poprzednio stosowany klej zostat zuzyty do konca, a
system nanoszenia zostal ,,przeptukany” przed przeprowadzeniem testow.

W razie watpliwosci mozna zastosowac srodek czyszczacy do uktadow
klejowych.

TYPOWA LEPKOSC  ok. 1700 mPas przy 160°C
ok. 1200 mPas przy 175°C

PUNKT MIEKNIENIA  ok. 85°C [metoda kuli i obreczy]

TEMPERATURY 165°C- 175°C

PRACY

KOLOR jasny zotty

ZGODNOSC Z Wszystkie surowce zgodne z normg z FDA 21 CFR 175.105
NORMAMI

CZYSZCZENIE Cleaner A, Hotmelt Rens 9006

OPAKOWANIE Poduszki lub bloczki

ZDROWIE Wigcej informacji i pelne dane techniczne klejow termotopliwych

I BEZPIECZENSTWO  opartych na termoplastycznych gumach dostepne sg w
naszym Dziale Technicznym pod adresem podanym ponizej.

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszej lub innych pracy. Uwaza si¢ je za wiarygodne, ale uzytkownik powinien wczesniej sprawdzi¢ czy
produkt spetnia jego wymagania przed uzytkowaniem komercyjnym.

Kupujacy musi zapewni¢, ze proces i wykorzystanie produktéw jakim poddawane sa kleje pozostajg state i zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sprzedajgcego. Roéznice w uzytych materiatach, skali czasu, metod przechowywania i wykorzystania towaréw oraz wszystkich proceséw operacyjnych moga
wptywac na jakos¢ dostarczanych produktéw. Kupujacy powinien upewnic sie, ze wszelkie zmiany jakiegokolwiek rodzaju powinny by¢ poprzedzone wszystkimi
niezbednymi badaniami i ocenami, aby potwierdzi¢, ze klej nadal spetnia potrzeby klienta.

Kupujacy jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze dostarczane do niego produkty sg pod ciggta ewaluacja w celu zapewnienia opty malnej wydajnosci w réznych
warunkach i czy jako$¢ koricowego wyrobu gotowego jest utrzymana na zatozonym poziomie.
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